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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem cienkiej warstwy uszczelniajacej i/lub uszorstniajacej z mieszanki mineralno-
bitumicznej na zimno (typu ,slurry seal”) ukladanej na istniejgcej nawierzchni bitumicznej na drogach
wojewodzkich.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja technicznej (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét na drogach wojewddzkich .

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem uszczelniajacej i uszorstniajacej cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-
bitumicznej na zimno, wykonywanej na nawierzchniach drég .Jest to zabieg utrzymaniowy , majacy na celu
poprawe cech nawierzchni zwlaszcza szorstko$¢ i szczelnos¢ . Warstwa mieszanki mineralno-emulsyjnej
przedtuza zywotnos¢ ist. nawierzchni i poprawia jednorodnosé tekstury i estetyke warstwy Scieralnej
nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-bitumiczna na zimno (zwana dalej mieszankga mineralno-emulsyjng) -
sporzgdzona i uktadana na zimno mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltowej i dodatkéw.

1.4.2. Podloze - element nawierzchni, na ktérym wykonywana jest cienka warstwa z mieszanki mineralno-
emulsyjnej. W przypadku uszczelnierh nawierzchni, podtozem jest najczesciej warstwa Scieralna z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Podtoze powinno posiada¢ odpowiednig nosnos$é¢, pochylenie oraz wyremontowane
ubytki, wyboje oraz spekania i otwarte spoiny.

1.4.3. Czas otwarcia do ruchu - czas od momentu utozenia warstwy mieszanki mineralno-emulsyjnej do
momentu poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.4. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nieodwracalnego procesu, w czasie ktérego zachodzi
koalescencja emulsji.

Koalescencja emulsji (tgczenie sie kropelek asfaltu w wieksze krople) jest fazg rozpoczynajaca
nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachodzacy w obecnosci kruszywa i prowadzacy do catkowitego
wydzielenia asfaltu z emulsji.

Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjnej:

- nie jest mozZliwe jej mieszanie,
- bibufa lekko docisnieta do nawierzchni nie plami sie.

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (po wymieszaniu jej sktadnikéw) - czas uptywajacy od
momentu utozenia jej na podtozu do momentu zakonczenia jej rozpadu.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. OgdIlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
»<Wymagania ogolne” pkt 2.
Wszystkie stosowane do robét materiaty winny posiadac deklaracje lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma .
Dla materiatéw dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy —deklaracje lub certyfikat zgodnosci z Aprobatg
Techniczna wydang przez stosowny Instytut

2.2. Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej przeznaczonej na cienkie warstwy uszczelniajgce
i/lub uszorstniajgce wytwarzane i wbudowywane na zimno, nalezy stosowaé specjalne kationowe emulsje
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asfaltowe niemodyfikowane wolnorozpadowe klasy K3 lub modyfikowane polimerami wolnorozpadowe klasy
K3 60SS wg EmA-99 .

Emulsja powinna posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Emulsja
powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej.

Tablica 1.
Ip | Wlasciwosci Wymagania*® Metoda badanh
1 Zawartos¢ asfaltu % 58-65 WT Ema-99
2 Pozostato$¢ na sicie 0,6 mm % <0,2 WT Ema-99
3 Lepkos¢ BTA @ 4 s < 15 WT Ema-99
4 Indeks rozpadu g/ 100 g > 120 WT Ema-99
5 Przyczepnos¢ do kruszywa % > 85 WT Ema-99
6 Wiasciwosci odzyskanego lepiszcza : WT Ema-99
- penetracja dmm 70-150 (PN-C-
- temperatura mieknienia st. C > 37 04134:1984)
- nawrot sprezysty w 25 st. C % > 40

*/ dopuszcza sie wymagania odbiegajgce od SST , wg indywidualnej Aprobaty Techniczne;.

Wybdr i ocena przydatnosci emulsji asfaltowej do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej i wykonania z
niej warstwy nawierzchni w okreslonych warunkach budowy spoczywa na wykonawcy , ktéry ze wzgledu na
specyfike tej technologii bezposrednio odpowiada za jakos¢ wykonanych robot.

2.3. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czasu rozpadu emulsji w mieszance mineralno-emulsyjnej
mozna zastosowac :

- cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedlug PN-B-19701 (ew. wapno suchogaszone -hydratyzowane wg
PN-B-30020 ), w ilosci od 0,5 do 2,0%,

lub

- regulator, tj. chemiczny srodek powierzchniowo czynny, regulujacy konsystencje mieszanki i jej stabilnosc
do czasu ufozenia i wyprofilowania w przeznaczonym miejscu. Regulator powinien odpowiadac
wymaganiom okreslonym przez producenta. llos¢ dodawanego regulatora okresla sie na podstawie badan
laboratoryjnych mieszanki ustalonej w recepcie roboczej z uzytych materiatow.
Regulator nalezy przechowywac¢ w pojemnikach w sposob zabezpieczajacy go przed zanieczyszczeniem.

2.4. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-emulsyjnych nalezy stosowa¢ wode pithg
odpowiadajacg wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg PN-B-32250 .

2.5. Kruszywo

W mieszance mineralno-emulsyjnej nalezy stosowac kruszywo tamane granulowane klasy |, gatunku 1
wg PN-B-11112, przy zaostrzonych parametrach scieralnosci zgodnie z tablicg 2 :

Tablica 2.
Ip \Mas’ciwos’ci Klasa |
1 Scieralnos¢ w bebnie kulowym po petnej liczbie obrotéw , ubytek | 20 ( 35)

masy nie wiekszy niz, % (m/m)

2 Scieralno$é¢ w bebnie kulowym po 1/5 petnej liczby obrotéw , w | 25
stosunku do ubytku masy po petnej liczbie obrotéw , nie wiecej
niz % ((m/m)

3 Mrozoodporno$¢ , ubytek masy nie wiekszy niz , % 2,0
4 Wskaznik piaskowy , wiekszy niz % (m/m) 50
5 Nasigkliwosé nie wieksza niz , % (m/m) 1,5
( ) — wartosci dotyczg wylacznie kruszywa granitowego

2.6. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Wybdr uziarnienia mieszanki mineralnej zalezy od obcigzenia ruchem, dopuszczalnej predkosci ruchu
oraz stanu zuzycia i twardosci istniejgcej nawierzchni. Mieszanka musi byC zaprojektowana tak aby miata
ciagtg krzywa uziarnienia w granicach okre$lonych w tablicy 3. .




4 Cienkie warstwy na zimno (typu ,,slurry seal”) D-05.03.19

Do wyréwnan nalezy stosowa¢ mieszanki mineralno-emulsyjno 0/8 mm, do warstwy $cieralnej uzyé
mieszanke o uziarnieniu 0/4 mm .

Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza dla poszczegdlnych
rodzajow mieszanek podano w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dotyczgce uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza

Wymagania dla mieszanki Metoda
Lp. Wiasciwosci od 0 do 4 mm od 0 do 8 mm badania
wg
1 | Uziarnienie: zawartosé PN-C-
Ziaren przechodzacych 04501
przez sito, % m/m metodg
16,0 mm na sucho
11,2 mm 100
8,0 mm 85-100
6,3 mm 100 72-94
4,0 mm 80-100 50-80
2,0 mm 50-80 30-60
1,0 mm 35-60 20-45
0,075 mm 5-17 3-13
2 | Zawarto$é asfaltu g 4[1\10(?1-
wydzielonego z emulsiji, % 558 5.7 0.3.6.1
m/m w stosunku do catej lub
mieszanki mineralno-
L p.3.6.2
emulsyjnej

* Jesli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej jest uszczelnienie istniejgcego
porowatego i zuzytego podtoza (istniejacej nawierzchni) dopuszcza sie podwyzszenie zawartosci asfaltu w
mieszance 0 3 % m/m.

Skitad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzchnie mieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinien
odbiegaé od zaprojektowanego skfadu o wartosci wieksze niz podano w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineralno-emulsyjnej od zaprojektowanego sktadu

Lp. Cecha Dopuszczalne odchylenie
1 | Zawartos$¢ asfaltu +0,5%
2 | Zawartos$¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm +3,0%
3 | Zawartos¢ ziarn od 0,075 do 2,0 mm +5,0%
4 | Zawartos¢ ziarn wiekszych od 2,0 mm (tgcznie
. +7,0%
Z nadziarnem)

Tablica 5. Grubos¢ warstw i orientacyjne jednostkowe zuzycie mieszanki mineralno- emulsyjnej.

Rodzaj Grubo$¢ warstwy Ilo$¢ mieszanki przy Grubo$¢ warstwy $cieralnej Ilos¢
mieszanki wyrownawczej $redniej grubosci wbudowanej
min. max warstwy min max mieszanki
0-4 mm - - - 4 mm 5 mm 9-12 kg/ m2
0-8 mm 8 mm 20 mm 15-42 kg/ m2 8 mm 10 mm 18— 20 kg/ m2
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 3.
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3.2. Urzadzenie do rozktadania mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjne;j
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze specjalnej maszyny (kombajnu) samobieznej, spetniajace;j
role wytworni i rozktadarki o zasilaniu ciggtym (rys. 1) wyposazonej w:
- zasobnik gtéwny na materialy odbierane z samochodu, ze zbiornikami: kruszywa, emulsji, cementu (lub

wapna), dodatkow (regulatoréw) i wody,

- mieszalnik o dziataniu ciggltym, wyposazony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych topatkach,
- uktadarke, o réznej szerokosci uktadania.

Ukladarka
A @ Nowa warstwa

~

:Kierunekjazdy
Rys. 1. Schemat urzadzenia do rozktadania mieszanki mineralno-emulsyjnej

Urzadzenia dozujgce powinny podawa¢ w odpowiednich proporcjach kruszywo, cement (lub wapno),
wode z ewentualnymi regulatorami chemicznymi i emulsje do mieszalnika, gdzie sktadniki ulegaja
wymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineralno-emulsyjna powinna by¢ podawana w sposéb
ciagty do ciggnionej za mieszalnikiem uktadarki roz$cielajgcej mieszanke na podiozu.

Skrzynkowa uktadarka moze mie¢ rézng szerokos¢ robocza, dostosowang do potrzeb.

Szczeliny w ukfadarce nalezy tak ustawi¢, aby mieszanka mineralno-emulsyjna (ktéra posiada
konsystencje ptynnego szlamu) zostala $ciggnieta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi lub
stalowymi zgodnie z profilem. Przy wbudowywaniu mieszanek od 0 do 8 mm konieczne jest by rozktadarka
byta wyposazona w kilka listew Sciggajacych, ktérych potozenie w ptaszczyznie pionowej jest ustawiane w
zaleznosci od wymaganej grubo$ci warstwy. Skrzynka rozkladarki powinna by¢ wyposazona w system
mieszalnikéw Slimakowych, ktére przemieszczajg mieszanine w kierunku poprzecznym i zapobiegajg jej
rozsegregowywaniu sie.

3.3. Szczotka mechaniczna
Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w procesie wykonywania warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej dwukrotnie:
- do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktorej wykonuje sie cienkg warstwe z mieszanki,
- do usuwania luznych ziaren kruszywa (nie zwigzanych z lepiszczem) po wykonaniu warstwy,

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materialéow

Transport emulsji powinien odbywac sie zgodnie z warunkami technicznymi EmA-99 .

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 .

Transport regulatorow konsystencji i stabilnosci mieszanki moze sie odbywaé dowolnymi Srodkami
transportu w pojemnikach producenta.

Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robo6t
Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny by¢é wykonywane przy temperaturze podioza
(istniejacej nawierzchni) co najmniej 5°C.

Zaleca sie przeprowadzenie prac w sezonie letnim. Jezeli istnieje zagrozenie, ze w ciggu 24 godzin
moga wystapi¢ przymrozki, to nalezy prace zatrzymac.
Za optymalng nalezy uwazaé temperature powietrza od +15 do +25°C.

5.3. Przygotowanie istniejacego podioza (nawierzchni) do ulozenia cienkiej warstwy z mieszanki
mineralno-emulsyjnej

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej wszelkie uszkodzenia w postaci ubytkdw i
wybojéw o gtebokosci wiekszej niz 2 cm nalezy naprawic technikg remontéw czastkowych . Naprawy dokona
Zamawiajacy we wlasnym zakresie .

Powierzchnia istniejacej nawierzchni powinna by¢ starannie oczyszczona z luznych ziaren i czastek
nawierzchni, zanieczyszczen obcych i pytldw. Czyszczenie powierzchni powinno odbywa¢ sie z uzyciem
szczotki mechanicznej i moze byé przeprowadzone na mokro.

Bezposrednio przed utozeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej powierzchnia
podtoza moze by¢ wilgotna. Nalezy natomiast usung¢ wszelkie zastoiska wody i katuze.

Rozwarte pekniecia i otwarte spoiny robocze powinny by¢ uszczelnione (wg ST D-05.03.15 ,Naprawa
(przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”).

Wiazy instalacyjne, kratki studzienek sciekowych, zasuwy itp. powinny by¢ zastoniete lub oklejone w
celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

5.6. Wytwarzanie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana na miejscu jej wbudowywania w specjalnej maszynie-
kombajnie samobieznym spetniajacej role wytwérni i uktadarki.

Kruszywo tamane o dobranym uziarnieniu umieszcza sie w zbiorniku maszyny . Kruszywo powinno byc¢
wilgotne ,$rednia wilgotnos¢ od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikéw system dozujacy podaje w ustalonych
proporcjach do bebna mieszalnika kruszywo, emulsje, wode i specjalne dodatki regulujgce czas rozpadu
emulsji, gdzie zostang doktadnie wymieszane.

5.7. Wbudowanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Do wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej mozna przystapic tylko wtedy, gdy:
- warunki atmosferyczne odpowiadajg wymaganiom podanym w p. 5.2,

- podtoze zostato przygotowane odpowiednio do wymagan podanych w p. 5.3.

Po ustaleniu parametréw dozowania skfadnikéw i uruchomieniu urzgdzenia na poczatku odcinka robét
rozpoczyna sie wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsystencji ciektej sptywa grawitacyjnie do skrzyni uktadarki.
Ruch postepowy maszyny z predkoscig od 3 do 4 km/h umozliwia roztozenie mieszanki warstwg o zatozonej
grubosci i szerokosci w zaleznosci od szerokosci skrzyni. W trakcie uktadania mieszanki nie powinny
wystepowac przypadki segregacji sktadnikéw mieszanki.

Robocze spoiny podtuzne i poprzeczne, ktérych nie da sie unikng¢, muszg byé bardzo starannie
wykonane, aby unikng¢ wad w miejscu ich potaczenia.

Przy dwuwarstwowym ukfadaniu mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy przestrzega¢, by
poszczegodlne zigcza byly przesuniete wzgledem siebie.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciagu kilku minut po wytworzeniu mieszanki mineralno-
emulsyjnej, przez kontakt z powierzchnig kruszywa. Kropelki wytraconego asfaltu facza sie i tworzg bitonke
lepiszcza na kruszywie, ktéra otacza kruszywo i skleja je ze sobg. Proces rozpadu mieszanki mineralno-
emulsyjnej powinien nastapi¢ dopiero po jej wbudowaniu. Charakteryzuje sie on wydzieleniem wody z
mieszanki.

Utozong warstwe mozna oddac do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjna ulegnie rozpadowi
(w utozonej warstwie) i nastgpi catkowite sklejenie sie ziaren mineralnych, co nastepuje zwykle w okresie od
30 do 40 minut. Czas otwarcia jezdni do ruchu wynosi od 30 minut do 2 godzin. Peing stabilno$¢ osiaga
utozona warstwa po catkowitym odparowaniu wody. Warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej, wytworzone;j
i roztozonej na zimno, nie wymaga zageszczenia.

W strefie skrzyzowan, odcinkéw tukéw poziomych, odcinkéw hamowania i przyspieszania,
celowe jest posypanie utozonej warstwy suchym piaskiem tamanym w ilosci od 0,5 do 1,0 kg/mz. Celowe jest
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tez czasowe ograniczenie predkosci ruchu pojazdéw po wykonanych warstwach do 40 km/h na okres od 1 do
3 dni (w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych). Przed usunieciem znaku ograniczenia predkosci ruchu
konieczne jest oczyszczenie jezdni z luznych ziaren kruszywa (uzytego do posypywania) przy uzyciu szczotki
mechanicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien dokonag :
al sprawdzenia stanu istniejgcego nawierzchni: rownos¢ i odksztatcenia profilu , kategorii drogi ze wzgledu na
natezenie ruchu
b/ sprawdzenie jakosci dostarczonych materiatow :

- aprobaty techniczne na materiaty i technologie robét,

- wyniki kontrolne badan materiatéw : kruszywa i emuls;ji ,
¢/ sprawdzenie czasu rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej o skifadzie zgodnym z receptg robocza, z
uzyciem aktualnie stosowanych materiatéw.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robét polegajg na wizualnej ocenie :
a) warunki pogodowe, w tym mozliwo$¢ wystgpienia opadu w ciggu najblizszych godzin,
b) czystosc istniejgcej nawierzchni,
¢) jednorodnosé wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej
oraz kontrolowanie ilo$¢ wbudowanej mieszanki na jednostke powierzchni, co kazde 30 ton lub co kazdy petny
zatadunek zasobnika.

W czasie uktadania mieszanki pobiera sie do specjalnie przygotowanych pojemnikéw (pojemnosci 0,5
[) probki mieszanki przeznaczone do kontroli jej sktadu. Nalezy pobieraé 3 prébki mieszanki mineralno-
emulsyjnej na dzien roboczy dla kazdej maszyny rozktadajacej mieszanke, ale nie mniej niz jedng probke na
kazde 40 ton wbudowanej mieszanki. Prébke nalezy pobiera¢ co najmniej z 3 miejsc do jednego pojemnika.
Masa probki powinna wynosi¢ 0,5 kg.

6.4. Badania przy odbiorze warstwy

Wykonang warstwe mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy sprawdza¢ w zakresie:
wygladu zewnetrznego, rownosci, tekstury, uziarnienia i zawarto$ci asfaltu, grubosci warstwy.

Wyglad zewnetrzny warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki mineralno-emulsyjnej po
odparowaniu wody powinien wskazywac¢ na nastepujace, oceniane makroskopowo, jej cechy:

a) jednorodnos$é powierzchni: po roztozeniu cienka warstwa powinna mieé¢ wyglad jednolity , regularny , bez
niedoktadnosci ( wylewki, strzepy) , posiada¢ regularne rozmieszczenie grysu wchodzacego w skiad
mieszanki i nie powinien wystepowac¢ zaden wyptyw lepiszcza ,

b) strukture szczelng w dolnej czesci warstwy,

c) teksture szorstkg wytworzong z wystajacych ziarn kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren gryséw w warstwie,

e) szczelne polaczenie sasiednich paséw i poprzecznych stykéw oraz szczelng obrébke w obrebie urzadzen
obcych.

Badanie réwnosci poprzecznej przeprowadza sie za pomocg taty pomiarowej , co najmniej w dwdch
losowo wybranych miejscach na hektometr, jezeli jest to przez Zamawiajgcego wymagane, przy czym
gtebokos¢ nieréwnosci nie moze by¢ wieksza niz w pierwotnej nawierzchni (podtozu).

Szorstkos¢ wykonanej warstwy mierzona gtebokoscig tekstury powinna by¢ wieksza niz nawierzchni
dotychczasowej. Jedynie w przypadkach watpliwych zaleca sie pomiar z uzyciem przyczepki z blokowanym
kotem. Pomiar wykonuje sie przy predkosci 60 km/h, po co najmniej 10 dniach od wykonania warstwy
nawierzchni.

Kontrole uziarnienia i zawartosci asfaltu wykonuje sie na probkach pobranych w czasie
wbudowywania, metodg ekstrakcji jak dla mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco (przed badaniem
prébke nalezy wysuszy¢ do statej masy). Dopuszczalne odchytki w skfadzie mieszanki w poréwnaniu do sktadu
projektowanego nie powinny przekraczaé wartosci podanych w tablicy 4, zas zawartos¢ poszczegdinych
sktadnikéw powinna sie miesci¢ w granicach podanych w tablicy 3.

Grubosé warstwy Scieralnej mierzy sie na drodze, w trakcie wykonywania tej warstwy, postugujgc sie
w tym celu przymiarem liniowym. Sredni wynik z 5-ciu pomiaréw w miejscu wskazanym przez przedstawiciela
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Zamawiajgcego powinien by¢ nie mniejszy od najwiekszego wymiaru ziarna mieszanki mineralnej i nie wiekszy
od 1,5 krotnosci tego wymiaru.

Srednia grubo$¢ warstwy moze by¢ oceniona na podstawie ilosci wbudowanej mieszanki mineralno-
emulsyjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej ( z wyréwnaniem istniejacej nawierzchni ) .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowane podioze w zakresie usuniecia uszkodzeh nawierzchni istniejgcej (podtoza), tj. ubytkow,
wybojow, pekniec itp.,
- oczyszczone podioze (istniejgca nawierzchnia) z luznych ziaren, czastek, zanieczyszczen obcych, pytow
oraz zastoisk wodnych i katuzy.

8.3. Odbiér koncowy robét

Odbidér koncowy robot jest dokonywany po zakonczeniu robot . Polega na ocenie rzeczywistego wykonania
robét ( cienkich warstw mineralno-emulsyjnych na zimno ) w odniesieniu w odniesieniu do ich ilosci , jakosci i
wartosci . Nastepuje on po catkowitym zakonczeniu robdét i pisemnym zgtoszeniu przez Wykonawce
gotowosci do odbioru .

W okresie objetym gwarancjg bedg prowadzone przez Zamawiajgcego przeglady wykonanej cienkiej warstwy
na zimno . Terminy przegladow ustala Zamawiajacy, a Wykonawca ma obowigzek w nich uczestniczy¢ .Z
przeprowadzonych ogledzin zostanie sporzgdzona notatka stuzbowa , ktérej kopie otrzyma Wykonawca. Jezeli
zostang stwierdzone wady utozonej cienkiej warstwy , Wykonawca jest zobowigzany do niezwilocznego ich
usuniecia przez wykonanie poprawek i uzupetnienie.

W przypadku nieobecnosci Wykonawcy w przegladzie , zostanie on powiadomiony o jego wyniku i w razie
potrzeby wezwany do usunigcia wad w terminie ustalonym przez Zamawiajgcego. Prace te zostang wykonane
we wlasnym zakresie przez Wykonawce i na koszt wtasny.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany po zakonczeniu okresu gwarancyjnego dla wykonanych robét , na
podstawie szczegodtowej oceny wizualnej przez Inspektora przy udziale wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

- wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej zgodnie z opisem przedmiotu zamoéwienia, SST i
ewentualnie zaleceniami Inspektora,

- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

2. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodno$ci

3. PN—8931-04:1968 Drogi samochodowe . Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tata.

4. PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

5. PN-C-04501:1977 Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania

6. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

7. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

1.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDiM, Warszawa, 1999.
2. Ogolne Specyfikacje Techniczne D-M-00-00-00 Wymagania Ogélne, D-0513-19 Cienkie warstwy na zimno



